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1． 实验目的
1. 了解分光计的原理与构造，学会调节分光计；
2. 用最小偏向角发测定玻璃折射率；
3. 掌握三棱镜顶角的两种测量方法。
2． 实验原理
1. 分光计的结构及调节原理
(1) 望远镜
分光计中采用的是自准望远镜。它由物镜、叉丝分划板和目镜组成，分别装在三个套臂上，彼此可以相对滑动以便调节。中间的一个套筒里装有一块分划板其上刻有“  ”形叉丝，分划板下方紧贴着一个侧面是等腰直角三角形的小棱镜，小棱镜与分划板贴合的面上刻了一个空心十字形，绿色小灯从小棱镜另一个直角面射入，从空心十字形中射出（透出的就是一个绿色十字形）。如果叉丝平面刚好在物镜的焦平面上，则从小灯射出的绿光经过棱镜的全反射后，从物镜（凸透镜）中会射出平行光。在物镜前方放一面反射镜，将绿光反射回来，则反射光（仍为平行光）进入物镜后还将汇聚在焦平面——即叉丝平面上。此时通过目镜就能观察到叉丝平面上清晰的“  ”形和绿色十字，且不会有视差。这就是用自准法调节望远镜适合于观察平行光的原理。如果望远镜光轴与平面镜的法线平行，在目镜里看到的绿色十字形应该与“”形叉丝的上交点重合。
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(2) 平行光管
平行光管由狭缝和透镜组成。狭缝和透镜之间距离可以通过伸缩狭缝套筒来调节。只要将狭缝调到透镜的焦平面上，则从狭缝发出的光经透镜后就成为平行光。狭缝的刀口是经过精密研磨支撑的，为避免损伤狭缝，只有在望远镜中看到狭缝像的情况下才能调节狭缝的宽度。
(3) 刻度盘
分光计的刻度盘垂直于分光计主轴并且可绕主轴转动。为消除刻度盘的偏心差，采用两个相差的窗口读数。刻度盘的分度值为，以下则需用游标来读数。游标上的格与刻度盘上的格相等，故游标的最小分度值为。
2. 用最小偏向角法测玻璃的折射率
一束平行单色光入射到三棱镜的面，经折射后由另一面射出，如图所示。入射光和出射光的夹角成为偏向角。可以证明，当入射角等于出射角时，入射光和出射光之间的夹角最小，称为最小偏向角。
从图可以看出，。当时，由折射定律有。这时用得：。又因为，所以。联立两式得：

由折射定律有：

由上式可知，只要测出三棱镜顶角和最小偏向角，就可以计算出棱镜玻璃对该波长的单色光的折射率。
3. 色散及色散曲线的拟合
当入射光不是单色光时，虽然入射角对各种波长的光都相同，但出射角并不相同，表明折射率也不相同。对于一般的透明材料来说，折射率随波长的减小而增大。如，故。折射率随波长而变的现象称为色散。对一种玻璃材料所作出的折射率和波长的关系曲线称为它的色散曲线。不同材料的色散曲线是不同的，一般可采用平均色散或色散本领

来表示某种玻璃色散的程度。其中分别表示玻璃对夫琅和费谱线中的折射率。这三条线的波长分别是。
用经验公式来表示可见光范围内玻璃材料的折射率与波长之间的关系时，较方便适用的公式是：

各种牌号玻璃经验公式系数有专门的光学玻璃手册给出。实验研究时可以通过对的七组以上实验结果进行处理，设，把一元高次方程拟合转化为的多元线性回归问题，并利用计算机来处理数据，拟合色散曲线，得到经验公式。
需要说明的一点是，各种不同的光学仪器对色散的要求也是不同的。例如照相机、显微镜的镜头要求色散小，则色差小。而摄谱仪和单色仪中棱镜则要求色散大，使各种波长的光能够分得开，以提高仪器分辨本领。
4. 三棱镜顶角的测量原理
(1) 用自准法测定三棱镜顶角。只要测出三棱镜两个光学面的法线之间的夹角，即可求得顶角。
(2) 用平行光法测定三棱镜顶角。一束平行光被三棱镜的两个光学面反射后，只要测出两束反射光之间的夹角即可求得顶角。放置三棱镜时，应使三棱镜顶点靠近小平台中心。否则反射光将不能进入望远镜中。
3． 实验仪器
实验仪器有分光计、平面反射镜、玻璃三棱镜、氦光谱管及其电源。
氦光谱管是将稀薄的氦气（，气压为）封闭在玻璃管内制成。管的两端各装一个电极，两电极间加高电压后产生放电并发光，通过三棱镜分光可得氦的线光谱。
	波长
	447.1
	471.3
	492.2
	501.6
	587.6
	667.8
	706.6

	颜色
	蓝紫
	蓝
	蓝绿
	浅绿
	黄
	大红
	暗红


4． 实验任务及操作要点
1. 分光计的调节
(1) 调节望远镜
a) 调节望远镜适合于观察平行光
b) 调节望远镜光轴垂直于分光镜主轴
(2) 调节平行光管
a) 调节平行光管使产生平行光
b) 调节平行光管主轴垂直于分光镜主轴
(3) 调节三棱镜的两个光学面的法线垂直于分光计主轴
2. 测量氦光管谱线的最小偏向角
(1) 观察谱线并对照氦光谱图认谱
先用眼睛观察三棱镜，大概确定氦的光束朝哪个方向折射出，然后把望远镜调到那个方向上。再进一步调节到最佳状态使望远镜视场里的谱线清晰明亮、线宽合适。
(2) 确定最小偏向角
先将小平台连同所载冷静稍稍转动，同时观察谱线移动的方向，注意此时偏向角是增大还是减小，然后，再转动平台使谱线向偏向角减小的方向移动，同时让望远镜跟踪谱线移动。当棱镜转到某个位置时，谱线不再移动，继续使冷静沿原方向转动时，谱线反而向相反方向移动。这个角度就是最小偏向角。
3. 测量三棱镜顶角（略）
4. 操作注意事项
(1) 光学元件（平面镜、三棱镜等）要轻拿轻放，以免损坏，切忌用手触摸光学面。
(2) 分光计是较精密的光学仪器，要倍加爱护，不应在止动螺钉锁紧时强行转动望远镜，也不要随意拧动狭缝。
(3) 在测量数据前务必检查分光计的几个止动螺钉是否锁紧，若未锁紧取得的数据会不可靠。
(4) 测量中应正确使用望远镜的微动螺旋，以提高工作效率和测量准确度。
(5) 不要用手触摸氦气管连接高压电源的两个电极，以免触电。
5． 数据记录与处理
1. 折射率的不确定度的表达式





在估计时，取，，则：

所以应取五位有效数字。
2. 最小偏向角测三棱镜折射率数据表格
分光计编号：2；三棱镜编号：2。
=  59º59’20’’ （计算过程见表2）； =  1’ ；入射光方位=；=。
	氦谱线波长
	
	
	
	
	
	
	

	447.1
	313º16’
	133º14’
	306º42’
	-53º16’
	53º17’00’’
	56º38’10’’
	1.6707

	471.3
	313º47’
	133º45’
	307º13’
	-52º45’
	52º46’00’’
	56º22’40’’
	1.6657

	492.2
	314º09’
	134º08’
	307º35’
	-52º22’
	52º24’00’’
	56º11’40’’
	1.6621

	501.5
	314º25’
	134º22’
	307º51’
	-52º08’
	52º08’30’’
	56º03’25’’
	1.6595

	587.6
	315º30’
	135º27’
	308º56’
	-51º03’
	51º03’30’’
	55º31’25’’
	1.6490

	667.8
	316º08’
	136º04’
	309º34’
	-50º26’
	50º26’00’’
	55º12’40’’
	1.6428

	706.6
	316º18’
	136º16’
	309º44’
	-50º14’
	50º15’00’’
	55º07’10’’
	1.6410


（表中脚标1、2分别表示左右游标读数）

根据波长和折射率的数据画出的色散曲线如下：

从上图可以查出，，，


3. 测量三棱镜顶角数据记录表格
	测量序号
	1
	2
	3

	
	
	
	
	
	
	

	
	10º20’
	190º18’
	273º14’
	93º16’
	279º06’
	99º10’

	
	130º16’
	310º18’
	153º12’
	333º14’
	159º02’
	339º10’

	
	119º56’
	120º00’
	120º02’
	120º02’
	120º04’
	120º00’

	
	119º58’
	120º02’
	120º02’


	用自准法测得的三棱镜顶角为：

6． 实验总结与分析
1. 这次实验，分光计的调节是重点。教材中对分光计结构和原理的讲解有点抽象，加上教材中分光计只有平面示意图，导致了我预习效果不是很好，所以刚开始实验的时候调整分光计用了很长的时间。
2. 对分光计结构导致误差的思考
在进行谱线观察之前，必须确保望远镜光轴，平行光管轴与分光计主轴垂直，这直接关系到观察谱线测量角度的精度。但是实际操作中发现并不能十分精确且十分方便地调整分光计，比如望远镜和平行光管的两个套筒不太容易拔出或塞入，用力稍大就会使整个分光计移动。
还有，我觉得分光计刻度盘的两个游标的设计不合理。两个径向相对的游标的确能消除偏心差（系统误差），但是没有考虑到读数者的方便，为了不因视线歪斜产生误差，读数者必须把头移到两个游标尺上，或者转动整个分光计，把游标移动到眼前。这样产生随机误差的可能性会很大，不可预知也不可消除。我认为一个比较好的设计是，把整个刻度盘封装住，在两个游标处用光学棱镜装置把读数“引”到望远镜目镜旁（设计与望远镜镜筒平行的另一个镜筒，通过此镜筒目镜同时看到两个游标）。这样的设计是建筑工程测量中经纬仪采用的方法，通过读数镜筒读出横刻度盘和竖刻度盘读数，用以测量水平角和竖直角。




（原始数据表格见附页）
447.1	471.3	492.2	501.5	587.6	667.8	706.6	1.6707000000000001	1.6657	1.6620999999999999	1.6595	1.649	1.6428	1.641	
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