1 测X

双棱镜编号      2       ；测微目镜编号      2      。

	干涉条纹序号
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	干涉条纹位置/mm
	2.102
	2.259
	2.430
	2.548
	2.702
	2.850

	干涉条纹序号
	21
	22
	23
	24
	25
	26

	干涉条纹位置/mm
	5.410
	5.553
	5.725
	5.852
	6.004
	6.158

	20X/mm
	3.308
	3.284
	3.295
	3.304
	3.302
	3.308


X=    0.1651    mm。

2 测透镜位置

透镜编号     2      ；f凸=     31.0      cm。

	测量次数
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	凸透镜位置L/cm
	120.20
	120.21
	120.18
	120.23
	120.19
	120.19


L=    120.20        cm。

3 测l’
	测量次数
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	两狭缝像d1/mm
	5.680
	5.682
	5.681
	5.680
	5.680
	5.681

	位置读数d2/mm
	8.085
	8.085
	8.086
	8.086
	8.086
	8.086

	l'/mm
	2.405
	2.403
	2.405
	2.406
	2.406
	2.405


l’=    2.405    mm。

4 确定叉丝平面位置

	测量次数
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	屏的位置P/cm
	163.75
	163.76
	163.75
	163.77
	163.77
	163.76


P=   163.76   cm；

双棱镜的位置B=    80    cm；

